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设备简介 
机器人切割工作原理 

 
机器人切割是利用工业机器人运动快速灵活的优点，根据用户切割加工工

件尺寸的大小不同，可以选择将机器人正装或倒装，针对不同形状，不同尺寸

进行示教或离线编程，机器人的第六轴安装了随动装置和激光传输装置，利用

光纤将激光传输至切割头上，在利用聚焦装置针对不同厚度的板材开发出调焦

系统，对多种金属构型进行三维切割 ，满足客户的加工需求。 

 

 

机器人切割优点 

传统切割工艺有火焰切割，等离子切割，水刀切割，线切割，冲压切割

等，激光切割是近年来新兴的加工工艺，通过把能量密度很高的激光聚焦到加

工面上，使局部受热熔化，然后利用气体吹走熔渣形成割缝，进而达到加工的

目的。因而相对其他加工工艺，激光加工有以下较为突出的优点： 

1. 机器人加工本身是一套计算机系统，可以很方便的进行编辑，对一些外形

轮廓复杂的钣金件，更是有其他加工手段无可比拟的优势，特别是针对一

为小批量的订单，无须制造摸具，加工效率高，经济效益显著。 

2. 精度高，切割断面光滑，基本无须二次加工。 

3. 激光切割为非接触式加工，变形小，加工速度快，特别适合精密零件加

工。 

4. 激光的高能量密度足以融化任何金属，特别适合加工高硬度，高熔点及其

它加工工艺难以加工的金属。 

5. 加工成本低，耗材少，自动化程度高。 

 

 

主要应用 

1. 汽车，摩托车，电动车钣金切割 

2. 高级不锈钢餐具器皿切割 

3. 金属工艺品切割 

4. 医疗器械切割 

5. 精密电子元件切割 

6. 其它三维金属制品切割 
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系统构成 

本公司机器人切割系统由机器人，制冷机，激光器，切割头，电控柜等主

要部件构成，具体配置请参照合同及发货清单，本说明为通用说明书，不作为

用户的配置依据。 

 

安装须知 
本系统安装有如下要求: 

1. 安装场地面积不得小于 5Mx5M,确保安装空间宽敞，布线美观合理，并预留

维护和维修通道。 

2. 设置专用的气瓶区域，防止钢瓶倾倒引发事故，更换气瓶，上下料有足够

的空间。 

3. 设备安装与墙体边距不得小于 20CM ,以利设备散热，设备上方及周边不得

有漏水及渗水现象，以免造成不必要的损失。 

4. 本系统采用 380V 供电，三相五线制（AC380V，+5%至-5%之间），请务

必妥善接地，以免造成干扰。如电压不稳，请客户先行配置稳压器，稳压

器输出功率大于或等于 30KW. 

5. 安装场地平整干净，特别是机器人安装场地要平整坚实，确保机器人安装

后不会发生晃动，引起设备精度下降甚至倾倒等恶性事故。 

6. 客户需自备机器人底座，具体尺寸（图纸）可咨询我公司技术部。 

7. 我公司要求，客户机器人切割车间建议做空调房，以策安全，并配置抽尘

装置，以防氮气切割时造成窒息事件，切割镁铝合金时，一定要即时除尘

除渣，以防爆炸事故发生，并将排出气体及残渣予以妥善处理，以达环保

和安全生产之要求。对于以上要求，请客户认真执行，切不可存有侥幸心

理，如因客户未按照我公司要求配置相关设施造成的一切人员及财产损失

均由客户自行承担！ 

8. 设备到达客户现场后，由我方派出工程师协助安装并培训，客户需提供使

用条件，并配备 2 至 3 名工作人员接受培训。受训人员要求：高中（中

专）及以上文化水平，视力良好，责任心强，有上进心。 

9. 设备现场安装完毕后，须由我方工程师按既有流程培训，无特殊原因，在

设备验收前不得安排生产活动，否则因验收周期拉长和培训不到位造成的

差旅费用由客户承担。 

10. 设备现场安装完毕后，须经我方工程师现场确认后，方可通电试机，在我

方工程师的现场指导下开始培训，过程中学员一定要听从我工程师的指挥

安排，以免造成机器人伤人事故！ 
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常规操作 
 

电控柜操作面板如下： 

 
 

开机顺序：合上空气开关—打开急停开关——打开钥匙开关——打开

冷水机开关 等待 10 秒）——打开激光器开关 等待 10 秒）——打开机器

人——打开伺服开关——打开随动开关 

关机顺序  关激光器——关机器人——关伺服——关随动——（等待

10 秒 关冷水机——关急停开关——关钥匙开关——关空气开关 
注意事项：设备需专人操作，未经培训人员操作设备易引发人员及设备损

伤事故，请客户注意，由此引发的一切损失均由客户负责。 

 

安全开关功能：设备在任何状态（T1/T2/AUTO 状态中），如有任何可能

危及设备或人员或工件时，按下此键，机器人立即停止移动 ，所有 I/O 口立即

关闭（即关光关气），待复位故障后手动运行程序，确认无隐患后再正常生

产。 

 

注释：冷水机，激光器和机器人操作较为简单且配置不确定，本文从略，

请参阅其专用说明书及向我司工程师现场咨询 
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调高器面板图片如下： 

 
 

BCS100 型调高器为电容式调高器（激光切割包括平板切割都采用电容式

调高器，其工作原理如下： 

切割头铜嘴作为电容器的一个电极 ，工件（接地 ）作为另一个电极，工

作介质为空气。假设环境工况为理想状态，即温度湿度恒定，待切割工件平

坦，那么影响电容器电容值的就只有铜嘴下端面至待切割工件表面的距离了。

因此我们可以将两电极之间的距离和电容值先做一个映射（即二者之间的对应

关系，也即多大的距离对应多大的电容值，非线性关系，由软件自动完成，无

须人工干预）。这一映射过程，我们称这为标定，具体过程如下： 

按 F1——按数字键 2——按向下箭头将切割头铜嘴移到距离板面 2 至

3MM 的位置，按 ENGER 键，待标定结果显示两个优，再按 ENGER 保存即可 

 

注意事项： 

1. 板面就用 3MM 以上未生锈钢板，固定稳妥，不可有晃动，钢板必须接

地，标定结果须为两个优（起码是一优一良），方可保存。 

2. 电容式调高器囿于其工作原理，容易受到温度，特别是湿度的影响，

其精度会有所下降。因此在环境工况突变时，应重新标定，以保证跟

随精度，一般情况下，每天标定 1 至 5 次不等。 

3. 采用压缩空气作为辅助气体时，应经常用酒精擦拭铜嘴及其上端的隔

离环，以免电容值变化较大引起调高器报警。 

 

其它按钮功能简介： 

跟随开：按下此按键，切割头即处于跟随状态 

跟随关：按下此按键，切割头即退出跟随状态 
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跟随快/慢：调节跟随速度的快/慢 

跟随高/低：调节跟随高度的高/低 

回原点：按下此键，切割头即回原点位置 

向上箭头：切割头上移或光标选项上移 

向下箭头：切割头下移或光标选项上移 

向右键头：切割头回中（出厂前己设置好） 

注意事项：调高器内部参数设置出厂前己设置完毕，一般情况下不需要重

新设置 

 

 

 

 

 

安全生产 
 

设备使用过程中，操作人员应注意防止机器人撞击和触电事故，如有隐患

应立即整改。在自动生产过程中，操作人员应站在机械手臂工作范围之外。切

割时操作人员禁止正对切割头以防灼伤 

 

 

 

维护保养 
冷水机应使用纯净水或蒸馏水作为冷却介质，前三月每月更换一次，后期

酌情更换（建议 3 至 6 月更换一次）。 

夏天冷水机温度设置（气温在 35 左右，低温设置为 28 度至 30 度，以激

光器不报警为上限；常温设置为 30 度至 32 度。 

冬天冷水机温度设置（气温在 20 度以内）：低温设置为 22 度至 24 度，

常温设置为 24 至 26 度。 

 

机器人控制柜和机器人本体电池更换：一般来说，机器人使用频率越高每

次使用时间越长电池寿命越长，反之则短。在电池耗尽前一般会报警提示如果

使用较少则有可能错过报警时间电池直接耗尽。一旦电池报警应立即更换切不

可拖延。 
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如因电池耗尽引起程序丢失或编码器数据丢失需机器人厂家到现场服务，由此

产生的费用由客户承担。建议客户定期开机检查机器人电池容量，以免造成不

必要的损失。 

 

 

 

机器人更换润滑油周期及润滑油标号请参阅机器人专用说明书或联系我司

售后部 

 

 

本公司售后服务电话：027-51858956 
 

 

 

 

 

 

声明 
本说明书仅供客户参考使用，不作为法律依据，版权归本公司所有，

如有变更，恕不另行通知。 
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